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Ingenieros de la Universidad 
Sheffield Hallam están utilizando 
la tecnología de deposición láser 

para producir la Aleación 625, un 
material de alta resistencia utilizado en 
las bridas de los oleoductos marinos, 
para evitar su corrosión. 

Los investigadores afirman que 
el método no sólo reduce el coste de 
material hasta en un 85%, sino que 
también recorta la cantidad de níquel 
utilizada, resultando en un proceso 
más respetuoso con el medioambiente. 
Según los investigadores, utilizando 
la tecnología de deposición láser 
se pueden revestir las bridas 
adecuadamente con una gruesa 
capa resistente a la corrosión, pero 
proporcionando formas complejas a 
estos productos.

El revestimiento se lleva a cabo en 
el interior de la superficie de los tubos 

utilizando polvo metálico y deposición 
láser. El ahorro en el coste de material 
se ha estimado que puede oscilar 
entre el 50 y el 85%, dependiendo 
de la complejidad del producto. Este 
proceso también conlleva un beneficio 
medioambiental porque se requiere 
un número mucho menor de metales 
preciosos. 

Las bridas realizadas de esta forma 
son más baratas. El ahorro aumenta 
conforme aumenta el tamaño del tubo, 
por lo que pueden ser apropiadas apara 
aplicaciones de grandes tamaños como 
por ejemplo, para los oleoductos. ■

Proceso que utiliza la deposición láser para 
producir aleaciones de alta resistencia
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Un equipo de científicos de 
China y Alemania ha creado 
un material que es capaz de 

pasar de un estado rígido a un estado 
flexible o dúctil con la aplicación 
de un voltaje eléctrico. Cuando se le 
desconecta de la tensión, el material 
recupera sus propiedades iniciales. 

Esta característica hace posible 

que el material tenga múltiples 
posibilidades de uso. Por ejemplo, 
tendría aplicaciones para materiales 
que, una vez dañados, se podrían 
reblandecer para reparar los daños y 
hacerlos volver a su estado rígido una 
vez reparados.

También puede tener utilidad 
durante procesos de fabricación. Por 
ejemplo en la fabricación de moldes 
complejos y sin fisuras, que puedan 
reblandecerse para retirar la pieza 
fundida, o aumentar la ductilidad del 
material durante el procesamiento, y 
endureciéndolo cuando la pieza está 
lista. 

La fabricación del nuevo material 
comenzó con una aleación de oro y 
plata, que pasó por un proceso de 
corrosión con productos químicos para 
extraer la plata. Esto creó una especie 

de esponja de oro con una red de 
nanoporos con tamaños entre 10 y 20 
nanómetros de diámetro. Inyectando 
ácido perclórico (HClO4) en los 
nanocanales, se formó una capa doble 
electro-química entre el líquido y el 
metal, lo que resultó en la formación 
del material híbrido final. 

Aunque el mecanismo de 
alteración del material no tiene aún una 
explicación adecuada, los científicos 
creen que la carga eléctrica cambia la 
absorción y desabsorción de oxígeno 
por la superficie del oro. 

Los investigadores afirman que la 
próxima fase de la investigación tratará 
de sintetizar materiales más resistentes, 
así como reducir el tiempo de cambio 
entre la fase dúctil y la fase dura, que 
tarda unos 15 segundos en ocurrir. ■

Material esponjoso que endurece con la 
aplicación de voltaje
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